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Este trabalho tem por objetivo estabelecer par&metara uma triagem detalhada dos residuos
reciclaveis na Usina de Reciclagem e Compostagemuticipio de Martinépolis, visando a otimizacao
da triagem e, conseqientemente, um aumento sulastanseu valor de venda, fator que aumentaria sua
competitividade no mercado de reciclaveis.

A metodologia aplicada contemplou pesquisa bibfifiga, diagnoéstico dos residuos no
municipio, diagnéstico do funcionamento da triagam usina, andlise de experiéncias de outros
municipios e no mercado de compra e venda de &geisl

O estudo se baseia no municipio de Martindpolisalipado no oeste paulista, que possui uma
populacdo de 22.324 habitantes, conforme dadosB@d Ide 2006. Desde 2001, existe a Usina de
Reciclagem e Compostagem, onde s&o triados osuossidciclaveis da coleta convencional urbana. E
importante ressaltar que o nome correto do loce¢rige ser Usina de Triagem e Compostagem porque
nao ocorre o processo de reciclagem no local.

O processo de triagem na usina consiste em: adumssolidos séo despejados na moega para
serem encaminhados a esteira; na esteira € remlaatiagem dos residuos reciclaveis por quatro
funcionarios, porém ha épocas em que este niumenendr (trés ou dois), em virtude de férias ou
afastamento por licenga médica; ap0s passarenegigliaa, prosseguem para a peneira rotativa.

H4 segregacéo dos seguintes materiais: vidrodetaluminio; sucata; metal; garrafa PET; PP,
PEAD, PEBD, PVC (embalagens de xampu, margarigayie, etc.); PEBD, PVC, PP (saco de lixo preto
e embalagens de alimentos, como arroz, feijao, gapeldo. O papel branco € um tipo de materialéque
separado esporadicamente, apenas quando passeirsaeza grande quantidade e limpo. Nao é realizada
a separacdo de alguns materiais que podem seladksc tais como embalagens Tetra Pak e copos
descartaveis (PS e PP).

Os residuos segregados para a reciclagem sdo aadaseem um galpdo na Usina por
aproximadamente seis meses e vendidos em um teiddiaado pela prefeitura. Os interessados podem
comprar os lotes inteiros ou fracionados. Tal féeaia é prejudicial a qualidade dos fardos, pgjara
materiais se degradam com o tempo devido a umigladeas, por exemplo, além do risco de incéndio e
proliferacdo de vetores.

N&o ha segregacao de todos os materiais reciclaarido parte perdida como rejeito, pelo fato
de possuir poucos funcionarios, por estarem muifossou por ndo terem comércio na regido. Os
funcionarios que se encontram na esteira se foeaseparacao dos residuos que possuem uma venda
mais freqliente, como o caso de vidro que é sepaadaletrimento do papel branco. A falta de
funcionarios também impossibilita a separa¢éo datt dos materiais reciclaveis.

As principais caracteristicas dos fardos formado&/sina, de acordo com os tipos de materiais
reciclaveis separados, sdo apresentadas na sexjuénci

Papeldo:
» Encontra-se sujo e iumido devido & mistura com vesidrganicos no domicilio, caminh&o, ou no

patio de recep¢ao;

» Como fica muito tempo armazenado (por volta de 4esleabsorve umidade dentro do galpéo,
perdendo valor de venda;

» N&o ha segregacao das diversos tipos de papeldo.



Plastico Geral (PP, PEAD, PEBD, PVC):

» Encontram-se sujos devido a mistura com residugnaros no domicilio, caminhdo, ou no pétio
de recepcao;

» N&o hé triagem dos copos de plastico descartaw8i® (PP) que possuem mercado de venda;

» N&o h& segregacéo considerando as cores do plJ&stidoranco e colorido, sendo que a mistura nos
fardos perde valor de venda,;

» Misturam nos fardos as garrafas PET de Oleo, qussuson valor reduzido no mercado de
reciclaveis, devido os residuos de 6leo que pregudio processo de reciclagem;

» Mistura dos copos de iogurte nos fardos, que possuercado para venda individual.

Plastico preto e plastico branco (PEDB, PVC, PP ):

» Por permanecer muito tempo armazenado (por voltardeses) absorve umidade dentro do galp&o.
Desta forma pode gerar odor, possibilitar a praifdo de vetores e perder a qualidade e preco de
venda;

* Plastico branco é misturado no mesmo fardo contipdégreto, perdendo valor de venda.

Vidro:
» N&o ha separacgéo por cor branca e colorida - ga&gacao possibilitaria maior valor de venda;
Estoque de vidros na baia estd adequado, porqueri@das estao na horizontal ndo possibilitandF o]
acumulo de 4gua que pode ser local de proliferdeatores;
» No conteiner pode ocorrer acimulo de agua de clpwis parte deste ndo apresenta cobertura.

Aluminio:
» Pouca quantidade obtida, ndo podendo ser armazeagulrte externa do galpdo devido a furtos.

Lata, metal, ferro, sucata em geral:
» Por permanecer muito tempo armazenado (por voltd oeses), e por estar localizado na parte
externa do galpdo, a umidade enferruja o matgrgtjendo qualidade e preco de venda.

Além do baixo numero de funcionérios, h& outrosrid que prejudicam o processo de triagem,
tais como a grande presenca de podas, que provéwmardgdo publica e das residéncias, as quais
dificultam o trabalho na esteira, pois podem vierdupir tanto a saida da moega como a entrada da
peneira rotativa. Logo os funciondrios precisamapartrabalho para desobstruir os equipamentos alé
de dificultar a visualizac&o dos residuos recididevido ao volume e peso dos residuos das podas.

Quanto a populacdo, esta descarta inapropriadanagimeais mortos, tais como cées, gatos,
galinhas, ratos e até mesmo tatus, em sacos parsefam recolhidos pela coleta convencional, além d
descartar fezes de animais em sacos e embalagetisgd, para serem recolhidos pelos caminhdes. Tai
procedimentos contaminam os residuos reciclaversiando-os invidveis a comercializagdo para as
industrias de reciclagem. A impregnacao de residecislaveis por residuos organicos, ocorre emoraza
dos héabitos da populacéo, que descarta restogmenabs dentro de embalagens plasticas, de matal e
de papel.

A populacdo descarta também garrafas PET com Hqdehtro, como refrigerante, leite,
desinfetante, suco, 4gua, etc. Isto dificulta asatro trabalho de triagem, pois os funcionariosigaen
abrir e descartar o liquido.

Além disso, como ainda ndo ha coleta seletiva ectambém a contaminacao dos residuos
reciclaveis dentro do caminhdo compactador, e/opaim de recepcdo da Usina, visto que este ndo é
totalmente impermeabilizado. Assim, o barro (formadh dias de chuva) do local é misturado com os
residuos quando arrastados até a moega. Estesmpesbyjeram perda de quantidade de residuo reticlave



gue poderia ser selecionado, além de perda dedaloenda dos residuos que sdo segregados pa@nestar
Sujos.

Para a otimizag&o da triagem € importante meltemafraestrutura existente no local e implantar
a coleta seletiva no municipio, pois aumentara antigade e qualidade dos residuos reciclaveis que
chegarado a Usina.

Com a coleta seletiva os residuos serdo separadente geradora, o que permitird um
beneficiamento de separacao por cores e tipos ma.U3 beneficiamento é importante a medida que
agrega valor aos residuos reciclaveis a serem catieados. Este procedimento envolve:

» Metais: retirada de contaminantes, separacao pmr ffrensagem;

* Papel: limpeza manual, secagem, separacao poptasagem;

» Plastico: retirada de rotulos, limpeza manual, eg@0 por cor, separacao por tipo, prensagem;
» Vidro: separacgéo por cor, separacao por tipo (ek@spbalagens x vidro plano).

Os materiais triados devem ser estocados separattaneen baias de alvenaria para o
beneficiamento. E necessario que haja uma areataqisa estocar 0s materiais:
* Reciclaveis recém-coletados, antes da triagem;
» Reciclaveis triados, até o volume suficiente parars beneficiados;
» Reciclaveis ja beneficiados ndo podem ficar exgoatohuva e umidade.

Em relacéo aos tipos de materiais é valido ressadtaeguintes dicas basicas:

» Metais: 0s metais ferrosos ndo precisam ser esiecau lugares cobertos, por outro lado, deve-
se tomar cuidado com o acumulo de aguas pluviais, pppde acarretar problemas de transmissédo de
doencas, como a dengue. O mesmo é valido paramiradu Porém, devido este apresentar alto valor
agregado (R$/kg), € aconselhavel guarda-lo emdaseajuros;

» Papel: é aconselhavel que ndo se empilhe o0 matddah proximidade do teto do galpdo de
armazenagem para evitar risco de combustédo. Alésoddeve haver extintores de incéndio espalhados
em locais estratégicos. O papel deve ser armazearadocal coberto para evitar a absorcdo de agua da
chuva, sob pena de se tornar necessaria a secageatafial para a venda, o que acarretara custi@sex

» Plastico: a sucata de plastico deve ser armazesradacais cobertos para evitar a absorcédo de
agua (por alguns tipos) e a degradacédo do mapeniadcao dos raios solares. Devem-se tomar osatevid
cuidados em relacdo ao perigo de incéndio, vis® @ plasticos sdo inflamaveis e de alto poder
calorifico;

e Vidro: as garrafas empilhadas devem estar na hudkzpara que ndo haja acimulo de 4gua no
seu interior. Caso haja utilizacdo da cacamba parsmzenamento dos cacos de vidro esta deve ser
mantida fechada ou coberta para ndo haver actureuiguh.

A venda de residuos reciclaveis triados deve seiguér freqiiéncia média de 15 dias, para que néo
haja deterioracdo da qualidade do material, pralfi#o de vetores e consequente queda do preco de
venda. E importante incentivar que a venda sejaada diretamente para as indUstrias reciclada@mas p
obter maior valor de venda possivel.

A otimizacdo da triagem de residuos reciclaveisipdiga obter-se um aumento substancial no
valor de venda, como por exemplo, aumento em 200%uilo de papeldo, de R$ 0,10 para R$ 0,30; e
aumento do prego do papel de R$ 0,10/kg para R&@,3Ek essa triagem mais detalhada incluiria
residuos que ndo sao segregados atualmente, comalagens Tetra Pak (R$0,08/kg) e copinhos
descartaveis (PS e PP), com valor de R$ 0,20lajrgrementariam a receita bruta da Usina.

Dessa forma, conclui-se que a atual forma operatiba Usina ndo é eficiente, acarretando em
perdas na sua receita mensal, pois se 0s matetiitveis fossem limpos e segregados conformg sua
caracteristicas especificas o preco de vendarsai@.

Além do mais, a implantacdo da coleta seletiva,énBenéfica apenas a otimizacdo da qualidade
da triagem de residuos reciclaveis, ha ainda, gasbgciais, com insercdo de catadores através da



organizacdo de Associacdo ou Cooperativa, que tposaivel incluir socialmente os trabalhadores
informais através da valorizacdo de seu traballmossibilita seguridade socidPermite também a
conscientizacdo da populacao frente as questé@dssecambientais, além de contribuir para o aument
da vida util do aterro do municipio.
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